IPA Bauchemische Produkte GmbH
A Stable Solution

IPA POLYSCHICHT

Ableitfahiges kunstoffmodifiziertes Polymersilikat mit

DIBT Zulassung fiir LAU Anlagen

Produktbeschreibung:

IPA Polyschicht ist ein 2 komponentiges, 16sungsmittel-
freies, polymer-/silikatgebundenes Beschichtungssys-
tem, bestehend aus Bindemittel-, und Harterkomponen-
te. Die Beschichtung kann ableitfahig ausgefiihrt wer-
den.

Anwendungsgebiet:

IPA Polyschicht wird als Beschichtungsmaterial in Ka-
nalbauwerken und abwassertechnischen Anlagen z.B.
bei Rohren, Schachten, Faultirmen, Flielrinnen einge-
setzt.

IPA Polyschicht wird weiterhin als Beschichtung in der
Industrie, in LAU-Anlagen, auf WHG-Flachen, in Bio-
gasanlagen, in Abscheideranlagen fiir Fette und Leicht-
flissigkeiten, in Auffangwannen flir chemische Stoffe
gegen aggressive Medien, biogene Schwefelsdurebelas-
tung, mechanische und chemische Belastungen usw.
eingesetzt.

Wirkungsweise(Eigenschaften):
IPA Polyschicht

> kann bei senkrechter- und Uberkopfverarbeitung
gut verarbeitet werden.

» Es haftet auf mineralischen Untergriinden, Be-
ton und auf Stahl.

> Bestandigkeit: chemikalienbestandig
von pH 0 -14, gegen biogene Schwefelsaure-
korrosion; gegen Heizole, Lésemittel, Kraftstoffe,
Ole, Fette und Reinigungsmittel.

> IPA Polyschicht ist I16semittelfrei,

> wasserdampfdiffusionsonsfahig und enthalt kei-
ne VOC-Bestandteile

> hat im ausgeharteten Zustand eine hohe
mechanische Festigkeit

> st bestédndig gegen biogene Schwefelsdure und
verhindert somit Betonkorrosion

» hitzebestandig bis 180°C

» emulgiert nicht mit Wasser, sofort nach dem Auftra-
gen wasserabweisend

» vollstandige Aushartung auch unter Wasser

Priifzeugnisse:

>

- DB R -

Prifung des Beschichtungssystems

IPA Polyschicht als Beschichtung fiir Abscheideranlagen

beim TUV Sud

DIBT Zulassung Z -59 12-374

Technische Daten

Bindemittel | Harter
Materialbasis Pu-Polymer Silikat
Farbe schwarz Transparent
Dichte 20°C g/m?® 1,21 1,32
VerpackungsgroRe 6,8kg Wb Ei- | 4,2kg Kanis-
mer ter
Frischmortel

Gebindeverarbei-
tungszeit bei 20° C
(temperaturabhangig)

ca. 15-20 Minuten

Verarbeitungstem-
peratur

+8° C bis +25° C

Schichtdicken

Mind. 2 mm

Mischverhaltnis

6,8kg Harz 4,2kg Harter

Materialverbrauch

1,35 kg/m?/mm

Lieferform: 11 kg-Gebinde (2k), 22kg
(3k)

Lagerung: 6 Monate im ungedéffneten
Originalgebinde, trocken bei
+5°C-30°C

Mechanische Werte
Druckfestigkeit 1 Tag 28 Tage
19,8 N/mm? 30,4 N/mm?
Biegezugfestigkeit 1 Tag 28 Tage
7,1 N/mm? 14,2 N/mm?
Haftzugfestigkeit 28 Tage ca. 3,4 N/mm? Abriss

im Beton

Chemische Bestandigkeit

Schwefelsaure 30%
Chromsaure 25%
Salpetersaure 25%
Ameisensaure 35%
Salzsaure 20%
Kalilauge 40%

Biodiesel, Heizol, Benzin, Flugkraftstoffe

Andere auf Anfrage
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Ableitfahiges kunstoffmodifiziertes Polymersilikat mit

DIBT Zulassung fur LAU Anlagen
Verarbeitungshinweise

Untergrund:
Beton und alle Betoninstandsetzungs- und Reparatur-
mortel sowie Stahlflachen.

Vorbereitung:

Reinigen der Oberflachen gemal ZTV-SIB, Tab.2. Ent-
fernen Sie alle losen Teile und bindestérenden Stoffe,
wie Ol, Fett oder sonstige Material und Beschichtungs-
reste bis auf den tragfédhigen Untergrund, damit ein guter
Haftverbund entsteht. Empfohlene Oberflachenhaftzug-
festigkeit 1,5 N/mm?

Bei Stahl:

Normenreinheitsgrad SA 2 %2 gemaf DIN 55928. Die
Oberflachen missen trocken sein und 3 °C Uber der
Taupunkttemperatur liegen. Relative Luftfeuchtigkeit
kleiner 80%.

Bei mineralischen Untergriinden:

Der Untergrund muss optisch trocken sein. Bei feuchten
Untergriinden oder Rickdurchfeuchtungen mit Ipa Uni-
mortel Rapid abdichten bzw. vorarbeiten. Fehlstellen
oder Rautiefenausgleich mit IPA Unimortel Rapid bear-
beiten.

Mischvorgang:

IPA Polyschicht Bindemittel - und IPA Polyschicht Har-
terkomponente wie folgt anmischen:

¢ Giel3en Sie die Bindemittelkomponente in den sau-
beren Mischbehalter;

¢ geben Sie etwa 500mL der Harterkomponente lang-
sam unter intensiven Mischen (1200-1500U/min)
der Bindemittelkomponente zu

¢ BenutzenSie einen einen Fligelrihrer (LX 300)

e Geben Sie anschlielend die restliche Hartermenge
innerhalb von zwei Minuten nach und nach unter
weiterem intensiven Mischen der Harzkomponen-
te zu bis eine homogene Masse entsteht.

¢ Nach insgesamt mindestens 4 Minuten Mischen
ist das Material fUr die Verarbeitung bereit.

Verarbeitung:

Das angemischte Beschichtungsmaterial ist im Streich-
(1-2- Arbeitsgange) oder Spritzverfahren auf den vorbe-
reiteten Untergrund in einer Gesamtstarke von mind. 2
mm auftragen. Wird im Streichverfahren beschichtet,

besteht der erste Anstrich aus einem dinnen Voran-
strich, der intensiv in den Untergrund eingearbeitet wird
(um einen poren- und lunkerfreien einwandfreien Haft-
verbund zum Untergrund herzustellen) und einem
unmittelbar danach anschlieBenden 1. Anstrich von ca.
1mm Schichtstarke . Nach mind. 6 Stunden Wartezeit
wird der Deckanstrich aufgebracht.( Oberflache muss
klebefrei und trocken sein / Temperatur abhangig )

Die Untergrundtemperatur wahrend der Verarbeitung
und 72 Stunden danach sollte mindestens + 8° C, und
héchstens + 25° C betragen, die relative Luftfeuchtigkeit
sollte 80% nicht Uberschreiten. Die Materialtemperatur
soll mindestens + 10° C und nicht mehr als 25° C betra-
gen. Wahrend der kompletten Verarbeitung und weitere
4-6 Stunden missen die bearbeiteten Flachen gegen
Regen, Sonneneinstrahlung und Kondensatniederschlag
geschutzt werden.

Schichtstarke mind. 2 mm.

Ableitfahige Beschichtung:

Ist eine ableitfahige Beschichtung erforderlich, werden
das Ipa Leitband auf den ausgehéarteten 1. Anstrich be-
festigt und anschlieRend der 2. Anstrich (Ableitfahiger
Deckanstrich) ausgefiihrt. Beachte dazu techn. Merk-
blatt Ipa Leitband.

Reinigung und Entsorgung:

Die Arbeitsgerate kbnnen mit Wasser vorgereinigt wer-
den. AnschlieBende Endreinigung erfolgt mit IPA Oko-
Reiniger. Restmengen nicht in die Kanalisation gelangen
lassen. Materialreste, Liefergebinde sind einer geordne-
ten Entsorgung zuzufihren.

Arbeitsschutz:

Bitte beim Arbeiten Schutzbekleidung, Schutzbrille und
Schutzhandschuhe tragen, starke Staubentwicklung
vermeiden. Wahrend der Verarbeitung nicht rauchen,
essen oder trinken! Bei Hautkontakt und Spritzer in die
Augen sofort mindestens 15 Minuten mit sauberem
Wasser abspulen. Es empfiehlt sich eine Augensplilfla-
sche mit der sterilen Losung bereit zu halten, um Augen
grundlich auszuspilen. Danach sofort einen Augenarzt
konsultieren. Beachten sie bitte die Sicherheitsdaten-
blatter und die Bestimmungen der Berufsgenossen-
schaften uber den Umgang mit Poly-
mer/Silikatgebundenen Stoffen.

IPA POLYSCHICHT® EWC-Nr. 17 01 01

IPA POLYSCHICHT® Harz EWC-Nr. 08 01 99

IPA POLYSCHICHT® Harter EWC-Nr. 06 02 99

Stand: 01/18

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift soll Ihre eigene Arbeit unterstiitzen. Sie gilt als unverbindlicher Hinweis. Produktbeschreibungen enthalten keine Aussagen Uber Haftung fiir
etwaige Schaden. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf den Wert der gelieferten und eingesetzten Waren begrenzt. Mit diesem Merkblatt werden alle friiheren
technischen Angaben Uber dieses Produkt ungiiltig. Angaben unserer Mitarbeiter, die iber den Rahmen dieses Merkblattes hinausgehen, bediirfen der schriftichen Bestatigung.

IPA Bauchemische Produkte GmbH

Werk: Riedhof 5 — 82544 Egling — Tel. 08171-9990600 — Fax 08171-9990620 — E-mail: info@ipa.de

Internet: www.ipa.de oder www.ipanex.de







